DAIKIN

Vv

Iy

_
HYBRIDSYSTEM

INDEX

@000 00000000000000000 0

Vorschlag fiir Energie-
sparmafBnahmen

Hybrid-Olhydraulik-
system Typeniibersicht

Eco RichR

ee00000000000000e

Einzelpumpenaus-
fithrung Super Unit

ee00000000000000e

Doppelpumpenaus-
fiihrung Super Unit

ee00000000000000e

Super Unit fiir Form-
maschinen

@000 000000000000e

Intelligente
Kiihlungspumpe

Intelligente Hochdruck-
kiihlungspumpe

Energiesparender
Inverter Olkomplex

Zubehor

Daikin Industries Ltd.

Olhydraulikgerite



" Kyoto Gipfel zur. Abwehr der. Klimaerwarmung
Im Dezember 1997 wurde bei dem dritten Kyoto Treffen
v~ zum Abkommen fiir den Klimaschutz das Ziel der Redu-
/ zierung der Schadstoffemissionen der Industrienationen
wie im Kyoto-Abkommen festgesetzt, angenommen.
Die Gesamtheit der Industrienationen wird ab 2008 bis
2012 in der ersten Phase des Abkommens die Treibhaus-
gase im Vergleich zu 1990 um 5% reduzieren. Am 16. Fe-
bruar 2006 trat das Kyoto-Abkommen in Kraft und Japan
hat im Vergleich zu den Treibhausgasen von 1990 seinen
SchadstoffausstoB um 6% verringert.

< Produkte

Verbesserung der Energiestandards durch die

Einfiihrung erstklassiger, Systeme
In Bezug auf den Standardbenzinverbrauch von Automo-
bilen und den Standard fur das Energiesparen bei elek-
trischen Geraten (Haushaltsgerdate, OA Gerate) wurden
unter den gegenwartig vertriebenen Produkten Systeme
eingefiihrt, deren angestrebter Zielwert noch Uber dem
festgelegten Niveau liegt, was die Effizienz des Energie-
verbrauchs betrifft. Falls dieses Ziel nicht erreicht werden
konnte, Verlautbarungen jedoch erfolgten, die das Ziel an-
zeigten und mit einer Effizienzsteigerung rechneten, war
die Folge, wenn diesem nicht nachgekommen wurde, eine
offentliche Bekanntmachung sowie Anordnungen und
Strafen. (ab April 2004)

Antriebsgrundlagen fiir GegenmaBnahmen
zur Klimaerwarmung

Im Juni 2006 war es fiir Japan, das ein Neuntel des CO,

AusstoBes produziert, der mit dem Energieverbrauch ein-

hergeht, unerlésslich, den Energieverbrauch zu senken,

um das Abkommen zu realisieren.

— auswirkung-

Produktions-
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EnergiesparmaBnahmen in Bezug auf Fabriken und

Unternehmen - Griindlichkeit bei der,Rationalisierung
Nach geltendem Recht hat die Energiebehérde festgesetzt,
dass zu den GroBunternehmen (mit einem Brennstoffver-
brauch von jahrlich 3000 kl (umgerechnet auf Erddl) und héher
sowie einem Stromverbrauch von 120 000 000 Kilowattstun-
den) und Firmen (Produktion, Bergbau) zusatzlich zu den im
Jahre 2002 im Juni festgelegten Unternehmen der ersten Gat-
tung weitere Unternehmen mittlerer GréBe (mit einem Brenn-
stoffverbrauch von 1500 kl (umgerechnet auf Erddl) und einem
Stromverbrauch von 6 Mio. Kilowattstunden und héher) bei
den EnergiesparmaBnahmen mit aufgenommen werden.

Mit der Reform vom August 2005 wurden die bisherigen
Verwaltungsgebiete von Brennstoff und Strom abgeschafft
und zu einer Verwaltungseinheit zusammengelegt. Die Un-
ternehmen deren verbrauchte Energiemenge von Erdol
und Strom zusammengerechnet Uber dem festgesetzten
MaB lag (1500 kl und héher, umgerechnet auf Erddl), wur-
den als energiebestimmte Unternehmen ausgewiesen mit
dem Ziel das Firmenumfeld zu vergréBern.

)

Daikin unterstiitzt Aktivitaten zum Energiesparen

Revolutionarer Vorschlag zum Energiesparen in der Industrie

Was ist dariiber bekannt? Tatsachlicher Sachverhalt des Energieverbrauchs in der verarbeitenden Industrie
Sparsamkeit bei Beleuchtung und Klimatisierung, Mengenkontrolle von Kompressoren, Luftbefeuchter, Verwendung von Hochleistungs-

motoren - den Uberlegungen dazu sind Grenzen gesetzt!

,Gibt es denn keine epochalen industriellen EnergiesparmaBnahmen?“ wandte sich Daikin an den Kunden. 45% der Energie in der Indu-
strie werden flr die Verarbeitung verbraucht, wobei 70% der Energie ohne Bezug auf die Menge der erzeugten Produkte verbraucht wird.
Die notwendige 6ffentliche Bekanntgabe der Verbrauchsmenge in der Industrie durch den Staat fur die Verwaltung in Grundeinheiten
(Energieverbrauchsmenge/Produktionsmenge) macht eine Reduzierung der festgelegten Menge besonders wichtig.

Beleuchtung 5%—|

und anderes

Klimatisierung

14%

Der groBte Teil des festge-
legten Energieverbrauchs
wird von Hydraulikgeraten,
Olkihlung, Kihlungspum-
pen verbraucht, weshalb
es notig ist, diese drei Fak-
toren zu reduzieren, doch
da sie in unmittelbarem
Kontakt zur Produktion
stehen, wurden sie bislang
auBer Acht gelassen.
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Energieverbrauch in der Industrie




Beispiel fiir eine Werk-
zeugmaschine

e

Kiihlungspumpe

Intelligente Kiihlungspumpe
Intelligente Hochdruckkiihlungspumpe

Inverter Olkomplex

Hydraulikgerat

(Inverter Hydraulikgerét)

Eco Rich, Eco Rich R
Super Unit

Nachfolgend sind drei Beispiele aufgefiihrt, bei denen eine Umstellung vorgenommen wurde. Hydraulikgerat, Olkomplex und Kilhlungspumpe wurden auf
Hybridsysteme umgestellt und die erreichten Energieeinsparungen werden nachfolgend dargestellt.

Herkommlicher Stromverbrauch
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Hybridhydfauliksystem Ubersicht iiber die Hydraulikgeritetypen

Je nach Maschinentyp gibt es verschiedene Ausfihrungen.

PQ Auswahl an

PQ Auswahl an
E o - 5 a - . Anal Be-
Die Maschinen sind getrennt nach Funktion und Leistung 4 verschiedl- 16 verschietl- fohiseingabe
aufgeflhrt.
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I'°I'|
o
=
o o™ =™ o,
=
s )
E:
= EHU15R-M07 ||EHU30R-MO07 | EHU40R-M07
3
2 d
S
3
g
:
E. PQ PQ
(1]
E] o EHU30S-M075R
=5
&8
S m
(1]
o
NG
((m SUT03S15L07 || SUT03S30L07 || SUT03S30L10 || SUT06S30L16 || SUT10S80LO7
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Serie Nennspan- | groBtmadglich Zeit und Menge (I/min) Pumpen & Motortyp| Tank- Geratetyp PQ DCL | Sig-
nung pro | anwendbarer menge Muster | +NF | nal
Menge | Druck(bar) | 10 20 30 40 50 60 70 80 90 10 110 (U]
i 0.75 kW 40 1 ] = EHU14-L04-A-30 1 NF*2
Eco Rich 1.5 kW 40 ] - EHU25-L04A-30 1| NF?
2.2 kKW 70 [E—— — 10 |EHU25-LO7-AE-30 1 ja
2.8 kW 70 ] — EHU25-M07-AE-30 1 ja
2.8 kW 60 %‘ — EHU30-M07-AE-30 1 ja
q 3.7 kW 70 = 30 | EHU40R-M07-A-10 4 ja
ECSC 2.2 kW 70 |mmmm — 10 |EHU15R-M0701-10 | 4 ja
2.2 kW 70 | ] — 20 |EHU15R-M0702-10 4 ja
2.8 kW 70 |[om s = 10 [EHU30R-M0701-10 4 ja
2.8 kW 70 = 20 | EHU30R-M0702-10 4 ja
Super| Einzel- |22 kW 70 SUT00S1507-10-F | 30 |SUT03S15L07-10-F | 16 ja
Unit |pumpe | 2.2 kW 70 I SUT00S1507-10-C | 30 [SUT03S15L07-10-C| 16 ja
2.8 kW 70  |oom s SUT00S3007-10-F | 30 |SUT03S30L07-10-F| 16 ja
2.8 kW 70 —— SUT00S3007-10-C | 30 [SUT03S30L07-10-C| 16 ja
2.8 kW 100  |mmmam | SUT00S1510-10-F | 30 |SUT03S15L10-10-F | 16 ja
3.7 KW 70 | s s ) SUT00S4007-10-F | 30 | EHU40R-M07-A-10 4 ja
3.7 kW 100 |DEm s SUT00S3010-10-F | 30 [SUTO3S30L10-10-F | 4 ja
3.7 kW 157 | | SUT00S1516-10-F | 30 |SUT03S15L16-10-F | 4 ja
5.0 kW 157 [ SUT00S3016-10-F | 30 [SUTO3S30L16-10-F | 4 ja
5.0 KW 70 | S S e e SUT00S6007-10-F | 60 |SUTO6S60L07-20-F | 4 ja
7.0 kKW 70 | R R R R e SUT00S8007-10-F | 100 |SUT10S80LO7-10-F | 16 ja
7.0 kKW 70 . SUT00S8007-10-C | 100 [SUT10S80L07-10-C| 16 ja | O
Doppel- |37 KW = — 60 | SUT06D40L16-20 4 nein
purlr)ll:)e 3.7 kW 100 |SUT10D40L16-20 4 | nein
3.7 kW o 60 |SUTO6D40L16-20-F | 4 ja
3.7 kW ver ﬁ#:# SUT00DA016-10-F 506 SUTH0D40L16-20-F | 4 ja
5.0 kW o [ — —( — : _ 60 |SUT06D60L21-20 4 ja
5.0 KW } } } } } } 100 |SUT10D60L21-20 4 ja
5.0 kW P 60 |SUT0BD60L21-20-F | 4 ia
5.0 KW 2L } } } } } }' SUT00DE021-10-F 505 [SuT10DE0L2120-F |4 ia
7.0 KW N 100 |SUT10D80L21-10-F | 16 ja
7.0 KW Al } } } } } } } } : SUT00DB021-10-F 65T SUT16D80L21-10-F |16 ja
7.0 kW oL 100 |SUT10D80L21-10-C| 16 ja [ O
7.0 KW Al s s s s SUT00D8021-10-C |8y TSUT16DBO0L21-10-C| 16 ja | O
11.0 kW o ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ SUTO0D11021-20-F | — — 16 ja
11.0 KW SUT00D11021-20-C | — = 16 ja
s Unit 3.7 kW 176 E——) SUT00S3018-20-A | — = Analog*' | OP*®
f..“p'f’ ol 3.7 kW 176 S | SUT00S3018-20-B | — — Analog™ | OP*
O LT 11.0 KW 206 s s SUT00S5021-20-A | — = Analog™ | OP*
maschinen 75 206 SUT00S5021-20-B | — = Analog™ | OP®
11.0 kW 176 — SUT00S8018-20-A | — — Analog*! | OP*®
11.0 KW 176 SUT00S8018-20-B | — = Analog*' | OP*®

*! Analoge Befehlseingabe *? NF ist Besttickung nur mit Gerauschfilter ** Da OP optional entspricht, holen Sie bitte Rat ein.




EcoRich

Energiesparende Hybridhy-
drauliksysteme

I Eco Rich I Weltneuheit

- Zusammenlegung von Hydraulik und MotorinvertertechnoIAogid

_— e o St ® Die Mdoglichkeit mehr als 50% an Energie einzusparen

Wissenschaftsgesellschaft fiir Ol-Luftdruck. (Unter Beibehaltung des Drucks. Von Daikin entwickelt.)

Zum 21. Mal Gffentliche Anerkennung fiir 4 Aufgrund der Verringerung der Drehzahl des Motors unter Beibehaltung des Drucks wird auf

ausgozeichngtBERgIBspargerte. breiter Ebene Energie eingespart.
A':,sezsej':h:"-"g .d"'clnff:'“‘-mma"d-de' vef;"'gé'gg # Die von uns eigens entwickelte Hochleistungs-SR-Motorsteuerung verwendet eine kleinforma-

& & tige Pumpe mit festgesetztem Volumen.

y ‘ @ Hohe Reaktionsfreudigkeit

4 Sondermotor SR mit kleiner Tragheit und hohem Drehmoment bei niedriger Geschwindigkeit

und Inverter mit hoher Reaktionsfreudigkeit.
@ Bisherige Pumpe mit veranderbarem Volumen und gleichrangige und héhere Reaktionsfreudigkeit
(unter Beibehaltung des Drucks <= Betriebszeit des hochsten Flussvolumens bis zu 0,1 Sek.).

Energiesparmechanismus

| Bewegungmuster der Hydraulik und EnergiesparmaBnahmen | Bewegungmuster

0,1 Sek. und weniger ‘ Bewegung
:] Bisherige Hydraulikpumpe
N Druckbeibe-
- b4 ¢ 0 haltungszeit
m I .
3 Beibehaltungszeit des R | veranderbares
=4 Drucks bei bisherigen © | Volumen
% Pumpen 5
% | IS
& einsparung & | Bewegungszeit
s =
s— ——F—] | - B o
z * Einsparung 50%
O
[Bei it des Drucks von Eco Rich |
Zeit 1.800 Drehzahl der Pumpe [min-']

[ Energieverbrauch von Eco Rich [Z] Energieverbrauch herkémmlicher Pumpen

Spezifikation und Anwendungsbhedingungen

Maschinenbezeichnung EHU14-L04 EHU25-L04 EHU25-L07 EHU25-M07 EHU30-M07
Hochster angewandter Druck (bar) 40 70 60
Druckangleichungsbereich (bar) 15-35 15-70 15-60
GroBte FlieBmenge™ (I/min) 14,0 25,0 28,5
Bereich der verwendeten FlieBmenge™ (/min) 4,0-14,0 5,0-25,0 5,0-28,5
Elektromotorvolumen (kW) 0,75kW 1,5kW | 2,2kW | 2,8kW
Oltankvolumen (1) 10
Stromquelle AC3 200V 50Hz/200V 60 Hz/220V 60 Hz (zuldssige Stromschwankung +10 %)
Externes Eingabesignal Nicht vorhanden | 1 Punkt, Optokoppler isoliert, DC 24V (hochstens DC 27V) 5mA/1 ch
Externes Digital 1 Punkt, Optokoppler isoliert, Open Collector Ausgabe, bis zu DC 24V 30 mA
Ausgabesignal | Kontaktpunktausgabe 1 Punkt, Relaisausgabe, Kontaktpunktvolumen: DC 12V/24V oder AC 100V 50 Hz/100V/60 Hz max. 1A

200V/50Hz (A) 73 79 57 9,1 9,6
g’ffgﬁﬁ:ﬁgtsevrve . | 200v/60Hz 73 7,9 57 91 96

220V/60Hz (A) 7,0 75 53 8,5 8,7
No-fuse-breaker Einstellwert (A) 15
Gewicht (kg) ohne Hydraulikfllissigkeit 43 45 | 46
Standardfarben schwarz
Verwendetes 012 Spezialhydraulikél der Mineral6lgruppe/VerschleiBbestandiges Hydraulikol

o Viskositétsgrad: IS0 VG 32-68 e Viskositdtsbereich: 15-400 mm?/s (empfohlen sind 20-200 mm#/s)
e Verunreinigungsgrad: innerhalb des Bereichs NAS Stufe 10

Oltanktemperatur 0°C-60° C (empfohlen 15° C-50° C)
Umgebende Temperatur 0°C-35°C
Beibehaltung der umgebenden Temperatur -20°C-60°C
Luftfeuchtigkeit Bis zu 85% RH (ohne kondensierte Feuchtigkeit)
Aufstellungsort Im Raum (auf jeden Fall mit Schrauben zu befestigen)
StandardmaB 1000 mm und weniger
Sonstiges Auf jeden Fall einen Abschaltkreis und Fehlstromschutzschalter verwenden

" Die FlieBmenge ist der theoretische Wert und nicht der garantierte Wert.
"2 Das zu verwendende Ol darf weder wasserlslich noch synthetisch sein, sondern der Mineralélgruppe angehéren.

"3 Das Gerét verfligt im Inneren (ber Sicherheitsventile. 9

Yyo1y 033
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@ Erhéhung der Energiesparsamkeit durch die Ausriistung
mit dem hocheffizienten IPM Motor-Antriebssystem

mals 60%

nachiunten (Eco Rich)

50% = 60%
nach unten

nac| ten
g !
40 1

20 -

EHU15R
EHU30R

EHU40R o / 0 : :
J Bisheriges Hydraulikgerdt  Eco Rich

Vergleich von Eco Rich
Erweiterung des Hydraulikausgabebereichs

PQ Eigenschaften

Eco RichR

@ Méglichkeit vier PQ-Anwendungsmuster auszuwahlen
& Uber das Steuerungs-Panel kénnen vier Anwendungsmuster fiir Druck und FlieB-
menge eingestellt werden.
& Uber das externe Eingabesignal kénnen die vier Anwendungsmuster fiir Druck und
FlieBmenge umgeschaltet werden.

@ Feststellung bei Trockenlaufen
& Eingebaute Funktion gegen Trockenlaufen. Falls die Olmenge im Tank unter die 30

‘ Trocke . T W
vorgeschriebene Menge absinkt, wird wegen der automatischen Abschaltung ver- o 7} N

hindert, dass die Maschine trocken lauft, wodurch die Lebensdauer des Gerates
verlangert wird.
| |
10 3 0%
nach oben
5
0 1 20 0 %ﬁo

® Erh6hung der Druckkontrollleistung bei Niederdruck
Druck (bar)

4 Die Druckeinstellung kann ab 5 bar erfolgen.

@ Optionale Funktionen
@ Relaisbuchse: Vereinfachung des Kabelanschlusses.
& Funktion zur Erhdhung der Oltemperatur: Wenn die Oltemperatur niedrig ist, kann
mit Hilfe dieser Funktion die Oltemperatur in kurzer Zeit erhéht werden. Damit ver-
kirzt sich die Anlaufzeit der Maschine.

(uwy]) aBuawgally
o

Verkiirzung der Startzeit bei der Stromzfuhr

Spezifikation und Anwendungsbhedingungen

Maschinenbezeichnung EHU15R-M0701 | EHU15R-M0702 | EHU30R-MO0701 | EHU30R-M0702 | EHU40R-M07-A-10
Hdchster angewandter Druck (bar) 70
Druckangleichungsbereich (bar) 5-70 15-70
Hochste Emissionsmenge™ (I/min) 15,2 28,5 40,0
Anpassungsbereich der Emissionsmenge (I/min) 3,4-15,2 3,4-28,5 5,3-40,0
Elektromotor (kW) 2,2kW 2,8kW 3,7kW
(Oltankvolumen (1) 10 | 20 10 20 30
Stromquelle AC3 200V 50 Hz/200V 60 Hz/220V 60 Hz (zuldssige Stromschwankung +10 %)
Externes Eingabesignal 3 Punkt, Optokoppler isoliert DC 24V (héchstens DC 27V) 5 mA, 1ch
Externes Digital 2 Punkt, Optokoppler isoliert, Open Controller Ausgabe, bis zu DC 24V 50 mA/1 ch
Ausgabesignal Kontaktpunkt 1 Punkt (1¢ Kontaktpunkt), Relaisausgabe, Kontaktpunktvolumen: DC 30V 0,5 A (Widerstandsbelastung)
Festgelegter 200V/50Hz (A) 79 10,9 11,2
Stromkreislaufwert |_200V/60Hz (A) 7,7 10,7 10,9
220V/60Hz (A) 71 9,7 10,0
No-fuse-breaker Einstellwert (A) 15 20
Gewicht (kg) ohne Hydraulikfliissigkeit 39 | 40 | 41 | 42 68
Standardfarben Schwarz ElfenbeinweiB

Verwendetes 012

Spezialhydraulikél der Mineraldlgruppe/VerschleiBbestandiges Hydraulikél e Viskositatsgrad: ISO VG32-68
o Viskositétsbereich: 15-400 mm2/s (empfohlen sind 20-200 mm2/s) e Verunreinigungsgrad: innerhalb von NAS Stufe 10

(Oltanktemperatur 0°C-60°C (empfohlen 15°C-50°C)

Umgebende Temperatur 0°C-35°C

Beibehaltung der umgebenen Temperatur -20°C-60°C

Luftfeuchtigkeit Bis zu 85 % RH (ohne kondensierte Feuchtigkeit)
Aufstellungsort Im Raum (auf jeden Fall mit Schrauben zu befestigen)
StandardmaB 1000 mm

Sonstiges Auf jeden Fall einen Abschaltkreis und Fehlstromschutzschalter verwenden

"' Die FlieBmenge ist der theoretische Wert und nicht der garantierte Wert.
2 Das zu verwendende Ol darf weder wasserloslich noch synthetisch sein, sondern der Mineral6lgruppe angehéren.
" Das Gerét verfligt im Inneren {iber Sicherheitsventile.



I Super Unit fiir Einzelpumpen | 3200

 EinschlieBlich vielféltiger hoher Funktionalitéit wurde diese Einzelpumpenausfiihrung als Super Unit entwickelt

® Energieeinsparung um 50% (Druckbeibehaltungszeit 70 bar)
im Falle von SUT03S30L07"
& Eine Energieeinsparung auf breiter Ebene ist moglich dank des Inverter-Steuerung wodurch
unter Druckbeibehaltungszeit die Drehzahl der Pumpe herabgesetzt wird.
4 Dank des Hochleistungs-IPM-Motors kann eine Energieeinsparung auf allen Produktionsge-
bieten mit hoher Antriebsrate erreicht werden.

@ 4 bzw. 16 Druckanwendungsmuster - FlieBmengenkontrolle
4 Die herkdbmmlichen, durch den Antriebsstromkreislauf eingerichteten Proportionalventile und
Druckproportionalventile sind Uberflissig.
¢ Uber das Bedienpanel der Steuerung kénnen Druck und FlieBmenge eingestellt werden.
4 Dank der externen Eingabesignale kdnnen der eingestellte Druck und die FlieBmenge umge-
schaltet werden.
# Die FlieBmengen- und Druckkontrolle schalten sich bei der Super Unit unabhangig um.

@ Anti-choke Umschalten der FlieBmenge und des Drucks
& Dank der eingestellten Beschleunigungs- und Verlangsamungszeit kénnen der Choke fir die
FlieBmengenumschaltzeit und der Choke fir die Druckumschaltzeit entlastet werden.

® Niedriger Gerauschpegel (60dB) (A) (70 bar Druckbeibehaltungszeit)
im Falle von SUT03S30L072

@ Ubertragungsfunktion
¢ Uber den Druck- und FlieBmengenmonitor kénnen Bearbeitungsdaten gesammelt und verwal-
tet werden.
@ Selbst wenn die Anzahl der Anwendungsmuster die fur Druck und FlieBmenge nétig sind die
16 vorhandenen Anwendungsmuster Ulbersteigt, ist es dennoch mdglich die fur jede Produktart
notwendigen Druck- und FlieBmengenwerte, die seriell eingestellt werden kdnnen, ohne Beibe-
haltung der Anzahl an Anwendungsmustern viele Produktarten in kleinen Mengen zu erstellen.

" Programm Full-Controller; 2 Interner Dauermagnetsynchronmotor

Spezifikation und Anwendungsbedingungen

Maschinenbezeichnung SUT03S SUTO03S SUT03S SUTO03S SUT03S SUTO03S SUT03S | SUT10S
15L07 30L07 15L10 30L10 15L16 30L16 60L07 80L07
Hochster angewandter Druck (bar) 70 100 160 70
Druckangleichungsbereich (bar) 15-70 15-100 15-160 15-70
Hochste FlieBmenge™ (I/min) 15,2 28,5 15,2 25,6 15,2 25,6 61,1 83,0
Bereich der verwendeten FlieBmenge™ (/min) | 2,4-15,2 3,4-28,5 2,4-15,2 3,6-25,6 3,6-18,0 5,4-25,6 8,7-61,1 11,6-83,0
Elektromotor (kW) 2,2 2,8 3,7 5,0 7,0
Tankvolumen (1) 30 60 100
Stromquelle AC3 200/50 Hz 220V/60Hz/220V 60 Hz (zuldssige Stromschwankung =10 %)
Externes Eingabesignal 5 Punkt | 3 Punkt | 5 Punkt
Optokoppler isoliert, DC 24V (hochstens DC 27V) 5mA/1 ch

Externes digital Optokoppler isoliert, Open Controller Ausgabe, bis zu DC 24V 30 mA
Ausgabesignal Kontaktpunktausgabe 1 Punkt, Relaiskontaktpunkt, Kontaktpunktvolumen: DC 30V/0,5A

AC3 200V/50Hz (A) 7.9 10,9 57 16,5 10,9 15,6 16,8 25,5
Festaelegter . |"Ac3 200v/60Hz (a) 7.7 10,7 54 16,2 11,2 15,7 16,4 248

AC3 200V/60Hz (A) 71 9,7 52 14,6 10,3 14,6 15,2 22,7
No-Fuse-Breaker Einstellwert (A) 15 30 50
Gewicht (ohne Hydraulikél) (kg) 65 67 | e | e | e 60 99 134
Standardfarbe ElfenbeinweiB
Verwendetes (012 Spezialhydraulikdl der Mineralélgruppe/VerschleiBbestindiges Hydraulikol e Viskositdtsgrad: ISO VG32-68

o Viiskositatsbereich: 15-400 mm#/s (empfohlen sind 20-200 mm#/s) ® Verunreinigungsgrad: im Bereich NAS Stufe 9

Oltanktemperatur 0°C-60°C (empfohlen 15°C-50°C)
Umgebende Temperatur 0°C-35°C
Beibehaltung der umgebenden Temperatur -20°C-60°C
Luftfeuchtigkeit Bis zu 85 % RH (ohne kondensierte Feuchtigkeit)
Aufstellungsort Im Raum (auf jeden Fall mit Schrauben zu befestigen)
StandardmaB 1000 mm und weniger
Sonstiges Auf jeden Fall einen Abschaltkreis und Fehlstromschutzschalter verwenden

" Die FlieBmenge ist der theoretische Wert und nicht der garantierte Wert.
"2 Das zu verwendende Ol darf weder wasserlslich noch synthetisch sein, sondern der Mineralélgruppe angehdéren.
"3 Das Gerét verfligt im Inneren (ber Sicherheitsventile.
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R R R RERRRRRRERRRRRRRRRERRRRERRRuwE=> \Neltneuheit
' Zusammenfiihrung des hocheffizienten IPM Motorantriebssystems

und der Umschaltkontrolltechnologie fiir zweifache Pumpe

Heisei 14 (2001)

1uq sadng Huniynysneuadwndjaddog

Entdeckerpreisfiir Technologie IT—‘P
der Japanischen Froud-Power Ausstod
Wissenschaftsgesellschaft ‘I%
=
y Zusammenfluss/Einzelum-
/\/\l— 7T | schaltung/Magnetventil
2l
i E Drucksensor
@ KA 7N\ Zirkulations-
p position
Hp —%
FlieBmenge’
o hoher Dijuck Klei-
e neFiman
Einsaugen Steuerungs- |
|_ Drencher- | | gerét
i 3 B i . anlage
@ Energieeinsparung und niedriger Gerauschpegel
durch die Zusammenlegung von zwei Pumpen A GroBe, kleine o Dk i
@ Ausfihrung als Doppelpumpe durch Zusammenftigen einer groB- und a RITEE Fli & X'x Drehzahl
kleinvolumigen festen Pumpe und Umschaltventil. steuerung Um bei Druckbeibehaltungszeit unter Hoch-
# Den Lastbedingungen entsprechend wird der Zusammenfluss/getrennte - R T e
Fluss der klein- und groBvolumigen Pumpe unabhéngig umgeschaltet. 5 Pumpenvolumen auf Klein eingestellt wird.
# Die Druckbeibehaltungszeit erreicht eine Uberwéltigende Energieerspar- 3
nis durch die Einzelbedienung der kleinvolumigen Pumpe. = Zusammenfluss
(Energieeinsparung von 50% bei 206 bar Druckbeibehaltungszeit) Ei OH ===
@ Niedriger Gerduschpegel von 60dB (A) (206 bar Druckbeibehaltungszeit) E E:g_z:éu};nsnfggltung
Durch die Zusammenlegung von zwei unterschiedlichen Pumpen wird ( f)/fa Einzblben
die Verringerung des Gerduschpegels realisiert. 5 LM PL " mzejwegung
e . . Druck (bar)
Spezifikation und Anwendungsbedingungen
Maschinenbezeichnung SUT06D SUT10D SUT06D SUT10D SUT010 SUT016 SUT00D
40L 16 40L 16 60L21 60L21 D 80L21 D 80L21 11021
Hochster angewandter Druck (bar): 157 206 206 206
Druckangleichungsbereich (bar) 15-157 15-206 15-206 15-206
Hochste FlieBmenge™ (I/min) 41,0 61,1 83,0 110
Bereich der verwendeten FlieBmenge™ (/min) 5,4-41,0 8,7-61,1 11,6-83,0 26,2-110
Elektromotor (kW) 3,7 5,0 7,0 11,0
Tankvolumen (1) 60 | 100 60 | 100 100 | 160 Ohne Tank
Stromquelle AC3 200V 50Hz/200V 60 Hz/220V 60 Hz (zuldssige Stromschwankung +10 %)
Externes Eingabesignal 3 Punkt | 5 Punkt | 8Punkt
Optokoppler isoliert, DC 24V (hdchstens DC 27V) 5mA/1 ch (minus allgemein)
Externes Digitale Ausgabe 2 Punkt, Optokoppler isoliert, Open Controller Ausgabe, bis zu DC 24V 30 mA
Ausgabesignal | Kontaktpunktausgabe 1 Punkt (1c Kontaktpunkt), Relaiskontaktpunkt Kontaktpunkivolumen: DC 30V 0,5A (Widerstandsbelastung)
o 200V/50Hz (A) 13,0 16,8 25,5 38,37
Stromkreislaufwert 200V/60Hz (A) 12,8 16,4 24,8 37,87
200V/60Hz (A) 11,6 15,2 22,7 34,97
No-Fuse-Breaker-Einstellwert (A) 15 -
Gewicht (ohne Hydraulikél) (kg) 100 115 105 120 135 145 Motorpumpe 80
Steuerungsgerét 12

Standardfarbe

ElfenbeinweiB

Verwendetes 01

Spezialhydraulikol der Mineralélgruppe/VerschleiBbesténdiges Hydraulikol e Viskositétsgrad: ISO VG32-68
o Viskositatsbereich: 15-400 mm2/s (empfohlen sind 20-200 mm#/s)  Verunreinigungsgrad: im Bereich NAS Stufe 9

Oltanktemperatur 0°C-60°C (empfohlen 15°C-50°C)

Umgebende Temperatur 0°C-35°C Motorpumpel_()°C-40°C
Steuerungsgerat 0°C-55°C

Beibehaltung der umgebenden Temperatur -20°C-60°C

Luftfeuchtigkeit Bis zu 85% RH (ohne kondensierte Feuchtigkeit)
Aufstellungsort Im Raum (auf jeden Fall mit Schrauben zu befestigen)
StandardmaB 1000 mm und weniger

Sonstiges Auf jeden Fall sind ein Abschaltkreis und Fehlstromschutzschalter zu verwenden

" Die FlieBmenge ist der theoretische Wert und nicht der garantierte Wert.
2 Macht den Wert der beigefligten Ausfiihrungen aller Gerauschfilter.
3 Das zu verwendende Ol (beispielsweise Wasserglykol) darf weder wasserl&slich noch synthetisch sein, sondern der Mineral6lgruppe angehéren.
"4 Das Gerét verfugt im Inneren Uber Sicherheitsventile.




§ Super Unit fiir Formmaschinen |}

' Hochprézise Kontrolle als Antwort auf den Einsatz notwendiger Formmaschinen

@® Funktion analoger Befehlseingabe und analoger Monitor-

ausgabe
@ Druck- und FlieBmengenbefehle werden durch analoge Stromspannung eingegeben.
@ Druck- und FlieBmengenmonitore werden durch analoge Stromspannung ausgegeben.

@® 40% Energieeinsparung
@ Durch den Einsatz des hocheffizienten IPM Motorantriebssystems von Daikin ist eine
Uberwaéltigende Energieeinsparung bei groBvolumigen Geréten moglich.
® Wegen der hohen Effizienz kann der Warmeanstieg des Ols auf breiter Ebene gehand-
habt werden. Aus diesem Grund kann der Austausch des Hydraulikdls auf ein Minimum
reduziert werden.

Niedriger Geréiuschpegel 68dB (A) (Unter Beibehaltung von 206 bar Druck)
Hohe Funktionalitat

# Linearitat, Hysterese bis zu 1% F.S.
# Wiederholte Reproduzierbarkeit des Niederdrucks, niedrigen FlieBmengenbereichs +5%.

| sutoos3o18-11 | | [ sutoosso18-20 |

1

Besonderheit: GroBte Kontinuitat wéhrend 20

20 Sekunden Zeitraum, Kontinuitét

Sekunden, kontinuierliche Nennspannung *2 *3 *3
90 90
80 80
o 70 o 70 o
@D @ @D
g 60 ? 60 %
2 50 2 50 ]
® 40 S 40 ®
3 30 Bk 3
S 2 1 S 2 =
10 1= 10
0 . 0 0 '
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220
Druck (bar) Druck (bar) Druck (bar)

*1 GroBte Leistung 30Arms x 20 Sekunden, Pause x 80 Sekundenzyklus, Duty 20% gelten als am groBten. *2 Hydraulikleistung: 2,1kW und weniger sind anzuwenden. *3 Verwenden Sie durchschnittliche Leistung von 3,1kW
fiir die Hydraulikpumpe, als groBte Leistung 14,0 kW (20 Sekunden und weniger zur Begrenzung der Kurzzeitkontinuitét), 20 Sekunden zu Kontinuitétsbegrenzung des héchsten Drucks, Zeit-Duty bis zu 20%.

Spezifikation und Anwendungsbedingungen

usuyosewuo4 1ny yun 1adng

Maschinenbezeichnung SUT00S3018 SUT00S5021 SUT00S8018
Hochster angewandter Druck (bar) 176 206 176
Druckangleichungsbereich (bar) 1,8-176 2,1-206 1,8-176
Hochste FlieBmenge™ (/min) 30 50 80
Bereich der verwendeten FlieBmenge (/min) 0,30-30,0 0,50-50,0 0,80-80,0
Elektromotorvolumen (kW) 3,7 11 11
Stromquelle 3 AC 200V 50Hz/220V 50 Hz/220V 60 Hz 50V/60 Hz (zuldssige Stromschwankung +10 %)
Externes Digitale Eingabe 8 Punkt, Optokoppler isoliert DC 24V (am groBten DC 27V) 5mA/1 ch
Eingabesignal | Analoge Eingabe 2 Punkt, Eingabebereich:DC+5V(DC+10V) Eingabewiderstand: 20 kQ +2 %
Digitale Ausgabe 7 Punkt, Optokoppler isoliert, Open Collector Ausgabe, bis zu DC 24V 30 mA/1 ch
/E)l(Jtsegrggtsesignal Kontaktpunktausgabe 1 Punkt (1c Kontaktpunkt), Relaisausgabe, Kontaktpunktvolumen: DC 30V/ 0,5A (Widerstand)
Analoge Ausgabe 2 Punkt, Ausgabebereich: FlieBmengenmonitor DC-5-5V (-10-10V), Druckmonitor DC 0-5V (0-10V)
Festgelegter 200V/50Hz (A) 325 62,0 62,0
Stromkreislauf| 200V/60 Hz (A) 31,7 62,0 62,0
wert 220V/60Hz (A) 28,6 61,0 61,0
No-Fuse-Breaker Einstellungen (A) 30 45
Gewicht (kg)™ Motorpumpe 40 Motorpumpe 69 Motorpumpe 69
Steuerungsgerat 10 Steuerungsgerét 11 Steuerungsgerét 11
Verwendetes 01’ Spezialhydraulikél der Mineralélgruppe/VerschleiBbesténdiges Hydraulikél  Viskositétsgrad: ISO VG32-68
o Viskositatsbereich: 15-400 mm?2/s (empfohlen sind 20-200 mm?/s)  Verunreinigungsgrad: im Bereich NAS Stufe 9
(Oltanktemperatur 0°C-60°C, (empfohlen 15°C-50°C)
Anzuwendende Umgebungstemperatur Motorpumpe 0°C-40°C, Steuerungsgerat 0°C-55°C
Beibehaltung der umgebenden Temperatur -20°C-60°C
Luftfeuchtigkeit Bis zu 85 % RH (ohne kondensierte Feuchtigkeit)
Aufstellungsort Im Raum (auf jeden Fall mit Schrauben zu befestigen)
StandardmaB 1000 mm und weniger
Sonstiges Auf jeden Fall einen Abschaltkreis und Fehlstromschutzschalter verwenden.

" Die FlieBmenge ist der theoretische Wert und nicht der garantierte Wert.
2 Gewicht der Ausfiihrung mit Hilfsventil.
3 Das zu verwendende Ol darf weder wasserlslich noch synthetisch sein, sondern der Mineraldlgruppe angehéren.



adwndshunjyny| ayuabijjaju|

&

® Umsetzung des Energiesparens dank
der Drehzahlkontrolle

Energiesparplan

Hauptleistungskurve

@ Aufgrund der Herabsetzung der Drehzahl (FlieBmenge) 100
um 20% kann der Energieverbrauch um 40% reduziert @é@ ‘
werden. 8 @ ECP02-63 -
@ Einfach auszuwihlender Antriebs- @ @ ——ECPO26-6
@D — -6-.
motor g 60 o §E$32 g: 0
& Aufgrund der Bedienung des Hauptschalters auf El % ECPus-a-a
dem Panel kann nicht nur ein bestimmter Modus der 2 == | —
FlieBmenge, sondern auch der Modus des Unterbre- 3 ®
cherantriebs und ein weiterer FlieBmengenmodus leicht ® :
ausgewdhlt werden. 20
¢ Der Unterbrechermodus spart bis zu 50% Energie ein. SOSA N
% 50 100 150 200 250

AusstoBmenge (I/min)

300

Im Bereich der Hauptleistungskurve ist der Bereich von 2000 min™'
bis 3500 min™" angezeigt.

* Die Menge der Kihlfliissigkeit wird durch ein Ventil ausgeglichen, so
dass der Energieverbrauch nicht groB verringert wird.
e Durch die Verringerung der Kiihifliissigkeit und die Angleichung der

Drehzahl des Elektromotors kann auf breiter Ebene Energie eingespart
werden. Nach der nebenstehenden Grafik wird die Emissionsmenge
um 20% reduziert und der Energieverbrauch kann um 40% verringert

m im Falle von Hybridausgleich
g 40% Energie-
=) reduzierung
@
=4
=
8
= s werden.
= reduzie-
rung 20%
0 L L L L ' L
0 20 40 60 80 100
o o
AT (6] Verringerung der FlieBmenge
— Da die Kiihlfliissigkeit nicht durch das Ventil
Gegenwartiger Zustand gedrosselt wird, wird die Drehzahl kontrolliert
und die passende Menge bereitgestellt
E Pumpendrehzahl
3 Energieverbrauch -

um 20% reduziert wird,

wenn die FlieBmenge

kénnen 40% Energie
eingespart werden.

Spezifikation und Anwendungsbedingungen

Reduzierung der FlieBmenge
+ Unterbrecher
Eine Energiereduzierung wird erreicht dank
der Unterbrechung des Flusses, wobei es

nicht nétig ist, dass der normale Fluss wei-
tergefiihrt wird, wenn der Chip sinkt.

bis zu 50% an Energie
eingespart werden.

Maschinenbezeichnung ECP02-6-3 ECP02-6-6 ECP04-6-3 ECP04-6-6 ECP08-3-3
Messstufenanzahl (ZEW fiir flache Dinge) 6 6 6 6 3
Antriebsrad (ZEW fiir flache Dinge) 3 6 3 6 3
Emissionsmenge (I/min)”! 20-75 50-150 100-300
Gesamtheit (m) 35-10 70-30 37-10 72-37 40-7
Elektromotor Hubraum (kW) 0,9 1,6 1,5 2,6 2,3
Stromquelle 3 AC 200V 50Hz/220V 50 Hz/220V 60 Hz (zuldssige Stromschwankung +10 %)

Externes Eingabesignal 3 Punkt, Optokoppler isoliert, DC 24V (héchstens DC 27V) 5mA/1 ch

Externes Ausgabesignal 1 Punkt, Relaisausgabe, Kontaktpunktvolumen: DC 12V/24V AC 100V 50Hz/100V 60Hz max. 1A
Festgeleger 200V/50Hz 3.1 5.2 4,9 84 73
Stromkreiswert 200V/60Hz 29 47 45 7,7 6,6
No-Fuse-Breaker Einstellungen (A) 15

Gewicht (kg) 28,0 29,0 | 28,0 | 29,0 410
Standardfarbe Schwarz

Verwendete Fliissigkeit wasserlosliche Kiihlfliissigkeit

AuBentemperatur 0°C-40°C

Beibehaltung der umgebenden Temperatur -20°C-60°C

Luftfeuchtigkeit Bis zu 85 % RH (ohne kondensierte Feuchtigkeit)

Aufstellungsort Im Raum (auf jeden Fall mit Schrauben zu befestigen)

StandardmaB 1000 mm und weniger

Sonstiges Auf jeden Fall einen Abschaltkreis und Fehlstromschutzschalter verwenden.

" Die FlieBmenge ist der theoretische Wert und nicht der garantierte Wert.



J Intelligente Hochdruckkiihlpumpe | S

‘Selbstregulierungsdruck — Anwendung des FIieBmengenkontroIIsystAen?s

@ Ausstattung mit dem entwickelten IPM Hochleitungsmotor von Dai-
kin. Die Kontrolle der Pumpendrehzahl und die Standby-Signalfunk-
tion ermdglichen eine Energiesparrate von 40%.

4 Durch die Drehzahlkontrolle der Pumpe
Energieverbrauch bei 40 bar

wird eine geeignete Menge an Kuhlfllssig-
keit zugefihrt. Durch das Hilfsventil wird

Uberschussige FlieBmenge auf Null gesetzt, 35
und es ist eine Reduzierung des Energiever-
brauchs auf breiter Ebene angestrebt. 30 D : ; - - .’
) urch die Reduzierung tiberschiis- o
@ Sanft startende Pumpe mit Z' 2,5 | sigen FlieBvolumens ist das Ergeb- "¢"
- i = nis eine Energieeinsparung .
Soft-Startfunktion g 5 P
@ Lange Lebensdauer fur Lager. = ’,x
@ Selbstkontrollfunktion gegen § 18 ’,-"
versehentliche Fehlfunktion ERTI
4 Aufgrund der fehlenden Verbrennungsflis- - === Herkommliche Kiihlpumpe
sigkeit kann im Falle des Betriebs die Pumpe 05 === Intelligente Hochdruckkiihipumpe
vor Brand geschitzt werden, da ein Selbst- 00
detektor das Gerat anhalt. "o 5 10 15 20 25 30 35 40
FlieBmenge (I/min)
Leistungseigenschaften
| ECPH20-045 | | ECPH16-060 | | ECPH13-070 |
35 30 25
. 30 - 25 o 2
g % g 2 2
2 2 3 ERRN
5 g 1 5
21 = = 10
5 5 . g
0 H 0 i 0 K
0 10 20 30 40 50 60 70 80 0 10 20 30 40 50 60 70 80 0 1020 30 40 50 60 70 80
Emissionsdruck (bar) Emissionsdruck (bar) Emissionsdruck (bar)
Spezifikation und Anwendungsbhedingungen
Maschinenbezeichnung ECPH20-045 ECPH16-060 ECPH13-070
Hochster angewandter Druck (bar) 39 54 64
Angewandter Druckausgleichsbereich (bar) 20-39 20-54 20-64
Hochste FlieBmenge™ (I/min) 28,0 20,0 14,0
Angewandter FlieBmengenbereich™ (I/min) 10,0-28,0 6,0-25,0 2,0-20
Hubraum des Elektromotors (kW) 5,0

Stromquelle

3 AC 200V 50Hz/220V 60 Hz/220V 60 Hz (zuldssige Stromschwankung +10 %)

Externes Eingabesignal

3 Punkt, Optokoppler isoliert, DC 24V (hdchstens DC 27V) 5mA/1 ch

externes Digital 2 Punkt, Optokoppler isoliert, Open-Collector Ausgabe, bis zu DC 24V 30 mA

Ausgabesignal Kontaktpunktausgabe 1 Punkt (1c Kontaktpunkt), Relaiskontaktpunkt, Kontaktpunktvolumen: DC 30V 0,5A (Widerstandsbelastung)

e 200V/50Hz (A) 11,2 11,5 11,2

Stromkreislaufwert 200V/60Hz (A) 11,0 11,1 10,9
220V/60Hz (A) 10,2 10,3 10,2

No-fuse-breaker Volumen (A) 30

Gewicht (kg) 65 | 55 | 55

Standardfarbe Schwarz

Verwendetes 0l Wasserldsliche Kiihlflissigkeit (Viskositét 2 % und mehr, Verunreinigungsgrad NAS 1638 innerhalb Stufe 12)

Tanktemperatur 0°C-60°C (empfohlener Temperaturbereich: 15°C-50°C)

Anzuwendender AuBentemperaturbereich 0°C-40°C

Beizubehaltende AuBentemperatur -20°C-60°C

Luftfeuchtigkeit Bis zu 85 % RH (ohne kondensierte Feuchtigkeit)
Aufstellungsort Im Raum (auf jeden Fall mit Schrauben zu befestigen)
StandardmaB 1000 mm und weniger

Sonstiges Auf jeden Fall einen Abschaltkreis und Fehlstromschutzschalter verwenden

"' Die FlieBmenge ist der theoretische Wert und nicht der garantierte Wert.
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l Energiesparender Inverter Olkomplex ||

Weitere weiterentwickelte ,.8" Serien Inverter Olkomplexe ‘:\'\gu"é

@ Reaktion auf neue Kaltemittel
@ Alle Gerate verwenden das neue Kaltemittel R410A, das fur die Ozon-
schicht nicht schédlich ist.
® Umsetzung einer hohen Energiesparleistung
@ Ungeféhr 20% Einsparung (im Vergleich zu Non-Inverteranlagen unseres
Unternehmens).
® Umsetzung der Warmekontrolle mit hoher Préazision
& Temperaturkontrolle: +0,1°C (AKZ Serie: Warmebelastung: 5-100% Stabilitét)
(AKZJ Serie: Warmebelastung: 30-100% Stabilitét)
@ Der Funktion zur Warnung bei bestehender Oler-
warmung wurde eine neue und liberragend gute
Funktion hinzugefiigt
4 Autotuning Funktion.

4 Funktion zur Entdeckung entweichender Kéltemittelgase.
@ Timer-Funktion fiir 99 Stunden.

tion auf
e\?i‘i(h\m'\“e‘

AKZ Serie (Zirkulationsmodell) AKZJ Serie (Eintauchmodell)

B AKZ Serie (Zirkulationsmodell)

xa|dwoy|( Japanu| sapuasedsaifiauy

Geratebezeichnung AKZ148 AKZ328 AKZ438 AKZ568 AKZ908
Kiihlkapazitat (50/60 Hz)"" (kW) 1,3/1,4 2,8/3,2 3,8/4,3 5,0/5,6 8,0/9,0
Kompressor (Gesamtvakuum DC Schwingsystem) 0,4kW 0,75kW 1,1kKW 1,5kW 2,2kW
Emissionsmenge der Olpumpe (I/min) 121144 24/28,8 24/28,8 30/36 30/36
Stromquelle Hauptstromkreis (50/60 Hz) AC3 200/200-220V 50/60 Hz
Bedienschaltkreis (50/60Hz) DC 12/24V
200V 50Hz 1,20KkVA/3,5A 1,70kVA/5,3A 2,31kVA/6,6A 3,21kVA/9,4A 5,02kVA/15,2A
Volumen | 200V 60 Hz 1,32kVA/3,7A 1,73kVA/5,5A 2,35kVA/6,8A 3,30kVA/9,5A 5,14KkVA/15,6A
220V 60Hz 1,33kVA/3.9A 1,75kVA/5,7A 2,45kVA/7,0A 3,34KkVA/9,2A 5,20kVA/14,5A
Abmessungen (HxBXT) (mm) 650x360x440 790x360x440 990x360x440 1110x470x500 1220x560x620
Gewicht (kg) 52 58 67 97 125
Festgelegter Stromkreis des Unterbrechers fiir 10 10 10 15 20
die Verkabelung (gemé8 lokaler Vorkehrungen) (A)
"' Die Kiihlkapazitét zeigt die Kiihlkapazitét beziiglich Standardpunkt (Einlasstemperatur 35°C, F 35°C), die festgelegte Emissionsmenge der Olpumpe und das verwendete 01 IS0 VG32 an. Die Differenz der Produkte liegt bei +5%.
Hl AKZJ Serie (Eintauchmodell)
Geréatebezeichnung AKZJ188 AKZJ358 AKZJ458 AKZJ568 AKZJ908
Kiihlkapazitat (50/60 Hz)? (kW) 1,6/1,8 3,2/3,5 4,2/4,5 5,0/5,6 8,0/9,0
Kompressor (Gesamtvakuum DC Schwingsystem) 0,4kW 0,75kW 1,1kKW 1,5kW 2,2kW
Hauptstromkreis (50/60 Hz) AC 3 200/200-220V 50/60 Hz
Bedienschaltkreis (50/60Hz) DC 12/24V
Stromquelle 200V 50Hz 1,07kVA/3,1A 1,76 KVA/5,2A 1,94KVA/5,7A 3,3kVA/9,4A 3,9kVA/11,2A
Volumen | 200V 60 Hz 1,09KkVA/3,2A 1,78 KVA/5,2A 1,96 kVA/5,7A 3,3kVA/9,4A 4,1kVA/11,7A
220V 60Hz 1,07kVA/2,8A 1,79KkVA/4,9A 1,98kVA/5,3A 3,4kVA/9,0A 4,3kVA/11,2A
Abmessungen (HXBXT) (mm) 980x360x440 1120x360x440 1320x360x440 1450x470x500 1630x560x620
Gewicht (kg) 38 44 53 83 132
Festgelegter Stromkreis des Unterbrechers fir 10 10 10 15 20
die Verkabelung (gemé8 lokaler Vorkehrungen) (A)
2 Die Kilhlkapazitit zeigt die Kiihlkapazitét beziiglich Standardpunkt verwendete 01 IS0 VG32 an. Die Differenz der Produkte liegt bei 5 %.
® Anpassung des Inhalts an Standard, Meniityp
AKZ Serie AKZJ Serie
Standard-| Menii |Anmerkung Standard-| Menii | Anmerkung
ausfiihrung ausfiihrung
E_ntsprgqhung niedriger ) Verwendete Viskositét ) V_erwer_u_i_ete
Viskositét 1,4-200 mm?/s Viskositét 0,5-200 mm2/s
Entlastungsdruck 50 bar O Pumpenentlastungsdruck —
Timer ©) 99 Stundentimer @) 99 Stundentimer
Auslasstemperatursensor O —
Breaker B B
CE Ausfiihrung C Europdischer Sicherheitsstandard C Europdischer Sicherheitsstandard
ﬁéﬁ;“g{r‘:)’ﬁsf;‘;n“n”l}ﬁ;““""d' E'S | 200/230/380/400/415/440/460/480V (50/60H2) E | 220/230/380/400/415/440/460/480V (50/60H2)
Ausfiihrung als Heizung H H
Ausfiihrung Tank TT
(Hinweis) Nachfolgend werden die optionalen Zusatzgeréte aufgelistet. Zu den Details s. S. 13 *1 E1:AC 220, 230V 50/60 Hz
Sensor fiir Gerat (Kabelldnge 5 m, 10 m)  Oltemperaturkontrollsensor (Kabellange 5 m, 10 m) E2: AC 380, 400, 415V 50/60 Hz

@ Erweiterungsboard fiir Kommunikation mit Hauptgerét (mdgliche Parallelkommunikation, serielle Kommunikation) [passend fiir AKZ568, AKZ908, AKZJ568, AKZJ908] E3: AC 440, 460, 480V 50/60 Hz



] Zubehir |}

Bezeichnung | Modell GroBte verwen- | Verwendete | Widerstand| Sicherheits-| Alarmsendezeit CENorm | Sonstiges
dete FlieBmenge | FlieBmenge konstruktion| Temperatur (Olmenge
Wérmeregler E-MQT83PD-65X1-10 | 24V DC/AC 0,05-0,5A 30mQund | IP65 65°C ungewdhnlicher Thermostat
weniger Temperaturanstieg — — | VDE0631
Zeit DIFF 5-8deg
Levelschalter E-LSN-140-L-B 24V DC/AC 0,05ADC/AC | ImQund | IP65 - EHU14-30 bis zu 7I Qualitatsge- _
weniger EHU 40R bis zu 22I* genstand
M Passende Gerite: # Levelschalter: Kann direkt an EHU14-L04(0,75kW) - EHU25-M07 (2,8kW) Drencheranlagenport
# Oltemperaturschalter: Tankport (T1,T2) von EHU14-L04 (0,75kW) bis DR3(Rc1/2) angeschlossen werden (andere Ports sind nicht anschlieBbar). An die anderen Drencheran-
EHU25-MO7 (2,8kW) sowie deren Drencheranlage (DR1, DR2) und EHU40R-M07  lagenports DR1 (Rc3/4) von EHU40R-MO7 (3,7 kW) ist der Anschluss durch einen Isolierkdrper (1/2x3/4)
(3,7kW) Tankport (t1,T2), Drencheranlage (DR1) mbgliqlh (andere Ports sind nicht anschlieBbar).
* miissen durch einen Isolierkdrper angeschlossen werden. * Bei Offnungen von 22 und niedriger von EHU40R wird 1/2x3/4 Isolierkdrper verwendet
(O Zusatzteile fiir Intelligente Kiihlungspumpe
Bezeichnung Modell Verwendung
Relaisbox ECP-OPTO1-10 | @ Relaisboxhauptteil (Anschluss von 4 verschiedenen Gummidichtungen)

(@ Blech zum Befestigen (an der Pumpe wird die Relaisbox angeschlossen)
@ Kabel 750 mm (schwarz) )

@ Deckel fiir Signalkabeldffnung (fir Offnung von 16 dm)

® Fixierschraube (M14x10 mm 2 Stiick)

® Benutzerhandbuch
Kabelklemme EHU-OPT01-10 | @ Kabelklemme Hauptteil
@ Dichtung
® Schraube
Zusatzteile fiir Olkomplex EHU-OPT02-10 | @ Kabelklemme Hauptteil
@ Dichtung
® Schraube
(O Zusatzteile fiir Olkomplex (AKZ 8 und AKZJ 8 Serie)
H Verwendung und Modelinummer der Thermistoren M Ausfiihrung Anschlusspunkt
Nachfolgend sind die Thermistoren gemaB ihrer Verwendung fiir die Oltemperatur-
kontrolle oder der Maschineneinstellung nach Modellnummern aufgefiihrt. [IREN AKZ 8-0P-K
Verbin dungs- ggi: e/?j él:qarbeitung der II}ecms: Polklexgmen des
Modell |ﬁnge Form VenNendung Unteres Loch Durchmesser ~ An Nr. 30,31 anzusetzen :
8 Tiefe 20 und dariiber
AKZ 8-0P-K5 5m iy 7
L=5m . =m0
Thermistor
zum Abstimmen In die ist Silik [
AKZg-OPKI0 | tom | CLH=—7———5 | ges Gerits e e S
= (ins Gerat
o einzufiihren)
AKZ8-0PK15 | 15m | L0 = [0 AKZ 8-0P-A
L=15m %H//{/{
lauptgera
AKZ 8-0P-A5 5m — Thermistor 9 %
L=5m zum Abstimmen = )
des Gerits Hauptgerzt  Fouemmen des O
AKZ 8-0P-A10 10m [ — <o | (auBen am Gerat s?r?gelz:‘gr?Wunsch 2uregulieren A1 N 30,31 anzusetzen
L=10m anzubringen)
1
AKZ 8-0P-Y5 5m =+ o
L=5m Thermistor Dicht aufsi Deckel auf dem | --
zur Oltempera- ~N
) = turkontrolle =3
AKZ 8-0P-Y10 10m :@Eq: Crom m AKZ 8-0P-Y %
B Modellnummern und Verwendung der Erweiterungs-
boards zur Ubertragung ans Hauptgerat RoTBlSclraubenaoats
* Olverlegungsrohr Blech fiir Olkomplexkontrolle
MOde" AKZ 8-0P-CS AKZ 8-0P-CSP Anschluss an Connector CN11 Olaus-
o - gangsthermistor und Austausch
Verwendung Fiir serielle Ubertragung Parallele/serielle Ubertragung

* passend fiir AKZ568,908,AKZJ568, 908; bei AKZ148, 328, 438, AKZJ 188, 358, 458 keine standardmasige Entsprechung
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@ Daikin hat auf dem Gebiet der Klimaanlagen
als erster den IPM Motor (magnetischen Syn-
chronmotor) eingefiihrt. Die rasche Bestlickung
mit dem IPM Motor fur Kihlanlagen in Fabriken
machte diesen zum Renner auf dem Gebiet der
Energieeinsparungen bei Klimaanlagen.

@ Durch den freien Einsatz der energiesparenden
Technologie unseres Motors sowie der Produkti-
vitat und der Bestlickung mit dem Motor unter-
schiedlicher Geschwindigkeiten der Hybridpro-
dukte kann eine industrielle Energieeinsparung
verwirklicht werden.

'Grundprinzipien des IPM Motors

Durch das doppelte Drehmoment wird
die Energieeinsparung verbessert.

Dank des starken Neodymium-Magneten™ magnetischen Drehmo-
ments und der zum ersten Mal bei Klimaanlagen verwendeten Kom-
pressoren ,Reluctance-Torque“? zweifacher Drehmomente wird bei
niedriger Stromleistung die Leistungsféhigkeit erhoht.

Ferromagnet Neodymiummagnet

Der Neodymium-
magnet hat im

) Vergleich zu dem
allgemein verwen-
deten Ferromag-
neten eine hohere
Leistungsfahigkeit.

“1 Es ist bekannt, dass die chemische Verbindung von Seltenerdmetallen wie Neodymium (Nd), mit Eisen
(Fe) und Bor (B) hochleistungsfahigen Magnetismus besitzt. 2 Durch die starke Anziehungskraft von Eisen
und Magnet (Reluctance = magnetischer Widerstand) entsteht die Rotationskraft.

Da der Dauermagnet tief in den Rotor eingefiigt wird, wird ein Magnetdrehmoment (Ansaugen der Spule) hinzugefligt und das Reluktanz-

Drehmoment (Torque = die das Eisen ansaugende Kraft der Spule)

wird zur héchsten Effizienz des Drehmoments/niedriger Warmeabgabe

gebracht.
IPM Motorkonstruktion Herkémmliche Motorkonstruktion (Ac Servomechanik)
N
Fixierung Eisen Fixierung Magnet
Seltenerde Magnet
rotierendes’
Magnetfeld
Konstruktion SPM Motor
des IPM Motors (AuBenfliche des
(Synchronmotor mit magnetischen
Rotor eingefiigtem Magnet) Rotor Synchronmotors)
S Die Lange der magnetischen Linie
der S-Polseite ist langer als die Sei-
te des N-Pols. Wenn das gestreckte
Gummi schrumpft, verkirzt sich die
magnetische Linie der S-Polseite und Die magnetische Lange des N-Pols
N dasDrehmomentwirdinRichtungdes und des S-Pols ist gleich, und des-
Pfeils Aufgrund des Reluktanz-Dreh- halb kann kein Reluktanz-Drehmo-
L moments erzeugt. ) L ment erzeugt werden. )

(1) Motoreffizienz

Daikin IPM Motor

100 o Auch wenn beim

Daikin IPM die Dreh-
zahl verandert wird,
bleibt die Motorleis-
tung unveréandert.

95
90
85 [~
80

B Hochleistungsinduktionsmotor JEH

(%) Bumisiepiololy

75
70
65

Fixe Ausgabe (kW)

(2) GroBes Drehmoment bei niedriger Geschwindigkeit

140 ' ' * Weil der Daikin IPM
120 |- TN wloooooio. 1 im Bereich niedriger
: : ' Geschwindigkeit ein
£ 100 groBes Drehmoment
5 80 ermdglicht, entsteht
2 nicht das Problem
2 e des Drehmoments
< 40 bei niedriger Ge-
schwindigkeit, das
20 sich bei der Verwen-
0 dung von Allzwe-

0 1000 2000 3000 4000 ckinvertern ergibt.

Fixe Ausgabe (r/min)
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Beispiele fiir die Einfiihrung von Hybridsystemen

nk (Bei Verwendung von Eco R

Energieverbrauch bei herkommlicher Bestiickung Energieverbrauch bei Bestiickung mit Hybridsystemen
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3. Bohrmaschine (Bei Verwendung von Eco Rich, Intelligente Kiihlungspumpe)

Energieverbrauch bei herkommlicher Bestiickung Energieverbrauch bei Bestiickung mit Hybridsystemen
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